18

213,82

123,07

Paramétres d'impression :

- Buse : @0.8

- Epaisseur de couche : 0.25
- largeur de paroi: 0.8

- Vitesse < 70mm/s

- Remplissage : 0%

- Pas de coque inférieure ni
supérieure

- Aligement de la jointure Z : au
plus court

- Bordure : 2mm

Print settings:

- Nozzle: #0.8

- Layer thickness: 0.25

- wall width: 0.8

- Speed <70mm /s

- Filling: 0%

- No upper or lower shell

- Alignment of the Z joint: as short as
possible

- Border: 2mm
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