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« Encombrement : X480 Y390 Z390

« Taille maxi des bobines : Largeur
75mm @200mm

« Poids : 13kg (sans bobines)

» Alimentation 220V

e Consommation maxi : 250 W
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« Moteurs X et Y en prise direct

*  Mouvements XY guidés par paliers | afficheur LCD de controle

Entraineur 1

Impression autonome
par carte SD

Electronique et moteur XY ventillés
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« Entraineur de filament en prise
directe

e Moteur Z en prise directe sur vis a
bille pas 4mm

e Glissiére Z a bille @12
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e Volume de construction : X300
Y200 2200

e Reésolution : de 0.05 a4 0.3 mm

e Filament: 1.75 ou 3 mm

e Téte : All in One (Fabriqué en
France) avec buse de 0.5

e Température maxi : 260C

e Lit chauffant : 140w/90<C (option)

e Double extrusion alternative
possible (option)

Téte polyvalente

Entraineur 2 (option)

Plateau chauffant (option)

Chassis contre plaque
personalisable

A pantin de 870 FIC
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Eclairage zone d'impression par LED
Impression autonome par carte SD
Impression et mise a jour firmware par port
USB

Nettoyage de buse

Téte polyvalente pouvant recevoir un flexible
Dremel, une lame de découpe stickers
Programmation sur Cura ou Repetier
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