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Gravure
INKSCAPE

Fichier >> Propriété du document

Unités par défaut mm
Taille de la page A4
Orientation paysage

>> Fermer la fenétre

Editer des textes A avec F8

- Taper un texte et modifiez-le si besoin avec la barre de texte

Magneto aE]loo ElsoldSemi-ExpaE] [\\] E] | » x | &(125 5 Aa|340 £ @e|000 5 MA[000 5 al|000 [ Aqloo0 | |IE (1

- Valider

- Faire Echap| pour quitter I'édition.

- Sélectionner le texte

- Menu Chemin >> Objet en contour

- Menu fichier >> Enregistrer sous 1@ oo e [
- Donner un nom w
- Choisir le format de fichier dxf : [7] utilise un type de spline ROBO-Master en sortie

[T] utiliser une type de ligne LWPOLYLINE en sortie

Table tracante ou coupante (AutoCAD DXF R14) (*.dx Unité de base | mm

Palene GIMP (’gpl) Encodage de caractére Latin 1

Sélection du cadre a exporter Tout (défaut)

EEE]

Calque correspondant au nom

Bravo, votre - Renseigner les options d’export ci contre
texte et

désormais

converti en

contour ! |
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Gravure
Dxf2gcode
- Menu Fichier >> Charger Fichier >> Aller chercher votre modéle
- Options >> Machine type >> Milling (usinage)
- Sélectionner les entités avec le bouton gauche de la souris
- Régler les parameétres d’usinage
F§®% DXF2GCODE - [C:/Users/GREGORY/Desktop/exp3d.dxf] . L B - ==

Fichier Exporter Affichage Options Aide
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Calque_1| -
Shape

Shape
Shape |
Clhmen ’ * |I

:

22.0/ vitess6000.0
Rayon Dép. (cc0.2

Haut. Z sécurit [mm] 15.0
- an
Haut. Z liaison [mm] 3.0 |,\\_>_b]

Haut. Zbrut [mm] 0.0 L — Profondeur de passe
Prof. passe Z [mm] -1.5

Prof. usinage t[mm] -3.0
\iiuoas ge t[mm] ~ Profondeur
[mm/min] 400.0

d'avance finale

Vitesse .
150.0
avance Z [mm/min] 150

Calques chargés: 1 A~

Blocs chargés: 2

Bloc 0 inclus 0 éléments GEéométriques, réduit a 0 Contours, calques utilisés: []

Bloc 1 inclus 0 éléments GEéométriques, réduit a 0 Contours, calques utilisés: [] —
Chargé 103 Entités géométriques; réduit a 5 Contours; calques utilisés: [0]; nombre d'inserts: 0 \_]
Drawing units: millimeters -

- Menu Exporter >> Optimiser et Exporter le parcours
- Enregistrer sur la carte SD le fichier gcode

Exp3D

- Allumer la machine

- Placer le support Dremel dans la téte

- Visser le flexible Dremel.

- Déplacer la fraise manuellement dans le coin bas gauche du brut

- Placer la fraise a fleur du brut en Z (placer une feuille de papier entre le brut
et la fraise)

- Aller dans le menu de la machine : Régler >> Origine ici

- Allumer la Dremel

- Exécuter le programme

- Appuyer sur le bouton pour lancer le déplacement



